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VERFAHREN
VERKLEBEN MIT



VERKLEBEN MIT

In den vergangenen Jahren hat sich das Verfahren des Verklebens mit UV-KLEBER aufgrund seiner unbestrittenen Vorteile
durchgesetat:

€in Vorteil ist extrem Anwendung, da der UV-Kleber das Verbinden unterschiedlicher Werkstoffe, auch

mit komplexen Formen ermdglicht, und das mit einem , der sich in einer Senkung der

Produktionskosten niederschldgt. Die Angaben im vorliegenden Handbuch basieren auf unserer technischen und praktischen
€rfahrung, die wir in vielen Jahren Arbeit in den Bereichen Industrieglas und Kiinstlerglas gesammelt haben.

Jede Anwendung macht eine eingehende Priifung erforderlich, bei der alle Details mit der gebithrenden Sorgfalt beriicksichtigt
werden. Setzen Sie sich mit unserem technischen Kundenservice in Verbindung, um die Anforderungen der jeweiligen Anwendung
2u besprechen.



GRUNDLAGEN DES VERKLEBENS

Unter Verkleben bezeichnet man einen Vorgang, bei dem zwei Fléchen des gleichen Werkstoffs oder
unterschiedlicher Werkstoffe mit Kleber dauerhaft miteinander verbunden werden. Als Kleber bezeichnet man:
~einen nichtmetallischen Werkstoff, der Figeteile durch Fldchenhaftung (Adhésion) und innere Festigkeit
(Kohdsion) verbinden kann.”

Die Haftung entsteht durch Molekularverbindungen, die zwischen dem Fiigeteil und dem Kleber bei Kontakt
entstehen. Die Kohdsion bezeichnet die innere Festigkeit eines Werkstoffs. Diese Molekularverbindungen
zwischen Kleber und Oberfléche betreffen nicht nur die Kontaktfléche zwischen diesen (Haftbereich), sondern

auch den Kleberbereich in unmittelbarer Néhe der Oberfléche (Ubergangsbereich).

DAS VERKLEBEN BETRIFFT DAHER DREI VERSCHIEDENE BEREICHE:

FUGETEIL 1

/

KLEHER

HAFTBEREICH

HAFTBEREICH

FUGETEIL 2

* Im Kohdsionsbereich, bei dem es sich um den innenliegenden Bereich des Klebers handelt, weist der Kleber
einen unverdnderten Zustand mit den im technischen Datenblatt angegebenen Spezifikationen auf.

* In den Ubergangsbereichen, bei denen es sich um die Kleberschichten in unmittelbarer Néhe der Oberfliche
handelt, weist der Kleber eine andere Struktur, eine andere Zusammensetzung und andere Eigenschaften auf.

Die Qualitét und Daver einer Klebeverbindung héingen stark von deren Feuchtigkeitsbestéindigkeit ab.
Der Hersteller garantiert fir die Eigenschaften eines Klebers.Um diese Eigenschaften zu
gewdhrleisten, muss der Benutzer den Kleber fachgerecht aufbringen und aushérten.

HLEBER - TECHNISCHE DOKUMENTATION

Die chemischen und physikalischen Eigenschaften werden
vom Hersteller garantiert, der folgende Dokumentation liefert:

PRODUKTDATENBLATT SICHERHEITSDATENBLATT

(physikalische Eigenschaften) (chemische Eigenschaften)



VORAUSSETZUNG FUR DAS VERKLEBEN

Eine der Voraussetzungen fiir ein gutes Verkleben ist die Féhigkeit des Klebers, die Fiigeteiloberfléiche zu

benetzen (Benetzung des Klebers).

DER FUGETEILOBERFLACHEN BEEINFLUSSEN:

Einer der Faktoren ist die . Sie bezeichnet den Zustand, bei dem sich alle Punkte einer Oberflache
auf der gleichen Ebene befinden. Je besser die Ebenheit der Oberfléichen, desto besser ist das Klebeergebnis.
Glatte Oberfléichen machen im Allgemeinen flissige Kleber erforderlich, unregelméfige Oberfléichen dagegen

viskose Kleber, die eine hdheres Fiillvermégen der Zwischenrdume aufweisen.

Die einer Oberfléiche bezeichnet die geometrischen Mikrounebenheiten, die der Oberfléiche
zu eigen sind oder aus mechanischen Bearbeitungen resultieren. Eine grofiere Unregelmédfigkeit der
Oberfléiche fihrt zu anderen Werten der mechanischen Widerstandsfahigkeit, wobei sich der Wert

vom Endwiderstand N/mm? verringert.

Die eines Werkstoffs ist eine dimensionslose Messgréfie und stellt das Verhélinis von
Hohlraumvolumen zum Gesamtvolumen eines Werkstoffs dar. Die Absorption des Klebers durch den Werkstoff
vor dem Aushdrten beeinflusst die Klebermenge, die aufgetragen werden muss. Wenn ein zu flissiger Kleber
in einer zu geringen Menge aufgetragen wird, wird dieser vom Werkstoff absorbiert, bevor er aushérten
kann, wodurch eine unzureichende Klebermenge fiir das Verkleben verfiigbar bleibt. Je hsher die Porositéit

des Werkstoffs ist, desto hdher muss die Dichte des Klebers sein.

DES KLEBERS BEEINFLUSSEN:

Die ist ein Maf3 fir die Zahflussigkeit eines Fluids. Sie wird in Pa.s oder in mPa.s gemessen.
Die Viskositdt des Klebers muss fiir das Verfahren geeignet sein, mit dem der Kleber aufgebracht wird,
und fir eventuelle UnregelméBigkeiten. Bei Verkleben durch Kapillarwirkung wird ein Kleber mit niedriger

Viskositét eingesetzt.



OBERFLACHENBEHANDLUNGEN ZUR VERBESSERUNG DES VERKLEBENS

Um die Wirksamkeit des Verklebens zu verbessern, kann die Oberfléiche behandelt werden.

Es werden 3 Arfen von ,Oberfléichenbehandlungen” unterschieden:

VORBEREITUNG BEFLAMMEN KONTROLLIERTE
DER OBERFLACHE DER OBERFLACHE UMGEBUNG

Reinigung, Entfetten mit unserem Akklimatisierung
mit unseren Produkten FIXGLASS 1000 Produkt FIX FIRE die Arbeitsumgebung muss
eine relative Luftfeuchtigkeit von < 40%
aufweisen und eine Temperatur zwischen
12°C und 35°C

GEWUNSCHTE BESTANDIGHKEIT

Der Kleber muss auch anhand der

Belastungen ausgewdihlt werden,

denen die Fiigeteile ausgesetzt | B
sind. Dabei unterscheidet man in W
Belastungen, die im Zeitverlauf

konstant sind (z.B. ein Gewicht), @

und in variable Belastungen (z.B.

. . 1) Senkrecht auf die Oberfléchen einwirkende 2) Scherkréfte kénnen dazu fihren, dass sich
Vibrationen). Zugkrdfte kdnnen zu einem Ablésen fihren. die verklebten Oberfléichen gegeneinander
verschieben.

Rt

3) Biegeschdlkrafte wirken auf die Kante der 4) Schélkrafte wirken auf die Kante der 5) Druckkrafte dricken die beiden
Verklebung ein, die aufbléttern kann. Verklebung und die flexible Oberfléiche ein. Oberfléchen gegeneinander.



UV-KLEBER:

KLEBER, DIE DURCH €EINEN CHEMISCHEN PROZESS
UNTER EINWIRKUNG VON UV-STRAHLEN AUSHARTEN

Die Voraussetzung fir die Verwendung von UV-Klebern ist, dass mindestens einer der Werkstoffe
fur die UV-Strahlung durchlassig ist, da die Polymerisierung sonst nicht statifinden kann.

Bei diesen Klebern handelt es sich um Einkomponentenkleber, die fir die Polymerisierung und damit fir das
Aushdrten Strahlung einer bestimmten Wellenléinge und Intensitét bendtigen.

UV-Kleber kénnen unterschiedliche Photoinitiatoren enthalten, die eine Aktivierung des Klebers bei einer
Wellenlénge von 365 nm (UV-A) oder von 405 nm (sichtbares Licht) erlauben. Bei den Klebern
mit Photoinitiatoren bei 365 nm handelt es sich um die herkémmlichen UV-Kleber. Kleber, die bei 405 nm
katalysieren, werden auch als ,LICHTHARTEND” bezeichnet. Statistisch gesehen betragt die fiir die komplette
Katalyse des Klebers erforderliche Energiemenge: 40 mW/cm? fisr UV-hértende Kleber und 10 mW/cm? fir
lichthértende Kleber.

Wenn der Kleber mit einem Licht bestrahlt wird, das eine geringere Energiemenge erzeugt, kann das zu einer
nicht kompletten Katalyse fihren, wodurch es kurz- oder langfristig zum Ablésen der Fiigeteile kommen kann
oder zu einem Festigkeitswert, der unter dem im Produktdatenblatt angegebenen liegt.

UV-Kleber haben sehr geringe Polymerisationszeiten im Bereich von einigen Sekunden bis einigen Minuten.
Wenn sie nicht mit UV-Licht bestrahlt werden, bleiben sie fir lange Zeit in ihrem urspriinglichen, nicht katalysierten

Zustand. Sie werden deshalb als ON-DEMAND Kleber bezeichnet.

Diese Kleber konnen eine Scherfestigkeit von Giber 17 N/mm?2 erreichen. Die Verklebungen kénnen variablen

Temperaturen im Bereich von -30°C bis maximal 140°C ausgesetzt werden.




VORTEILE DER UV-KLEBER:

1) Einfache Anwendung.

2) Schnelle und kontrollierte Polymerisierung und damit verbundener
Steigerung der Produktion und Senkung der Kosten.

3) Optimale Haftung und damit verbundene hohe Festigkeit.

4) Transparenz.

5) Erlaubt das Verkleben von verschiedenen Werkstoffen, wie Metallen,
Glas, Holz, Kunststoff und Marmor.

6) Keine Bearbeitung vom Glas, durch die das Glas geschwécht wird.

UV-LAMPE

Herkémmliche Lampen strahlen UV-A Strahlung mit einer Wellenldnge mit Spitzenwert 365 nm ab. PVB
Ubt eine Filterwirkung aus, die UV-A Strahlung blockiert. Es miissen deshalb Lampen mit einer Wellenldnge
mit Spitzenwert 405 nm verwendet werden (SICHTBARES LICHT). Die ,LICHTHARTENDEN” Kleber enthalten
Photoinitiatoren, die in der Lage sind, eine Katalyse bei 405 nm zu erlauben, einer Wellenlénge, die vom
PVB nicht ausgefiltert wird.
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Die Intensitit der UV-A Strahlung und des sichtbaren Lichts der UV-Lampen, die mindestens fir die
Polymerisierung der Kleber mit UV-Hartung und Lichtaushartung erforderlich sind, kann mit einem kalibrierten
UV-Messgerdt gemessen werden, das Gber einen geeigneten Sensor verfigt.




FACHGERECHTES

EIN HANGT AB VON:
Werkstoffe, die verklebt werden, und Ebenheit der Klebefldchen
Verwendung eines geeigneten Klebers
Vorbereitung der Klebeflachen (Reinigen, Enifetten, Beflammen)
Umgebung, in der das Verkleben statifindet (Temperatur, Feuchtigkeit)

Korrekte Durchfiihrung

Verwendungsbedingungen des zusammengefigten Teils (mégliche Belastungen)




AUSWAHL

Die verschiedenen Klebertypen erlauben eine Auswahl des Klebers anhand verschiedener Parameter.

Floatglas (FIXGLASS UV 627 , 630 und 629);

Verbundglas (FIXGLASS UV 635 , 621 und 973);

Glas auf Glas (FIXGLASS UV 627 und 635);

Glas auf Metall (FIXGLASS UV 630 und 621);

Werkstoffe, die UV-Strahlen oder sichtbares Licht filtern (FIXGLASS UV 629, 630 und FIXGLASS UV GEL
gemischt mit Aktivator, 2-K-Kleber).

Feuchte Umgebung (FIXGLASS UV 629 und 973) oder trockene Umgebung.

mit Kapillarwirkung (FIXGLASS UV 627 und 635);
vor der Installation der fertigen Teile (FIXGLASS UV 630, 621, 629, 973);
an senkrechten Teilen vor der Installation (FIXGLASS UV GEL).




AUSFUHREN EINER VERKLEBUNG MIT UV-KLEBER

KONTROLLIERTE UMGEBUNG
1) Das Verkleben sollte an einem Ort durchgefishrt werden, an dem die Umgebungstemperatur zwischen 12°C
und 35°C liegt und die Luftfeuchtigkeit 40% nicht Gbersteigt.

2) Der Kleber muss anhand der Werkstoffe gewdhlt werden, die verklebt werden sollen, anhand der
einwirkenden Kréfte und anhand der Umgebungsbedingungen am Installationsort des Teils. Als Hilfe dient die
Tabelle im Katalog.

3) Die Ebenheit der Klebefléichen muss gepriift werden, fiir ein wirksameres und giinstigeres Verkleben. Bei
komplexen Teilen wird dazu geraten, zuerst die Konstruktion unter Verwendung der Halterungen durchzufihren
und dann das Verkleben, um die korrekte Position der Teile zu priifen.

VORBEREITUNG DER OBERFLACHEN
4) Die Klebeflachen mit einem Vliestuch FXTNTO1
reinigen, das mit etwas Reiniger FIXGLASS 1000
befeuchtet ist. Zum Reinigen sollten kein Papier oder

LOGLE
MASSIMT

andere Materialien verwendet werden, da sie die
Oberfléche verunreinigen kénnen, z.B. mit Tinte oder

Rickstanden.

5) Die Klebefléche mit FIX FIRE beflammen. Dazu die Flamme 5 Sekunden lang im Abstand von 6-5 cm iber
die Klebefliche fihren und die Feuchtigkeit, die als Kondensat austritt, mit einem Vliestuch FXTNTO1 aufnehmen.
Die Wirksamkeit der Verklebung kann dadurch um 30% gesteigert werden.




AUSFUHREN EINER VERKLEBUNG MIT UV-KLEBER

6) Die Klebeflachen ein zweites Mal mit einem
Vliestuch FXTNTO1 reinigen, das mit etwas Reiniger
FIXGLASS 1000 befeuchtet ist, und dann mit einem
sauberen, trockenen Tuch abwischen, um eventuelle

Verunreinigungen und Riickstéinde zu entfernen.

AUFBRINGEN DES KLEBERS
NIEDRIGVISKOSE KLEBER

7A) Die Teile, die verklebt werden sollen, mithilfe von
Halterungen und Saugkdpfen stabil positionieren.
Dabei muss ein ausreichend grofler Freiraum
gelassen werden, der das Verteilen des Klebers durch

Kapillarwirkung auf der gesamten Fléche gewdihrleistet.

8A) Den Kleber an der Seite auftragen und abwarten,
bis er sich durch Kapillarwirkung verteilt hat. Kleber
mit hdherer Viskositdt bendtigen eine léingere Zeit fur
das Verteilen. Sicherstellen, dass sich keine Luftblasen

zwischen den Klebefléchen befinden.




AUSFUHREN EINER VERKLEBUNG MIT UV-KLERER

MITTELVISKOSE UND HOCHVISKOSE KLEBER

7B) Den Kleber vor der Positionierung der Teile

auftragen.

8B) Die Teile, die verklebt werden sollen, mithilfe
von Halterungen, Saugképfen oder Schablonen
stabil positionieren. Diese sind in der Phase vor dem
Verkleben sehr hilfreich, um auch kleinste Bewegungen

des Teils zu vermeiden.

THIXOTROPE KLEBER

7C) Der Kleber FIXGLASS UV GEL hat eine extrem
hohe Viskositat. Er kann deshalb bei Bedarf auch
auf senkrechte Teile aufgetragen werden, da er nicht

tropft.

8C) Die Teile, die verklebt werden sollen, mithilfe von
Halterungen, Saugképfen oder Schablonen stabil

positionieren.




AUSFUHREN EINER VERKLEBUNG MIT UV-KLEBER

Das Aufbringen vom Kleber héngt von der Geometrie der Fiigeteiloberflichen ab. Wenn die Geometrie
Kanten aufweist, muss die Ausbreitung des Klebers zu den Kanten hin durch ein Aufbringen in Richtung

Kanten unterstiitzt werden.

AKTIVIERUNG DES UV-KLEBERS

9) Den aufgebrachten Kleber aktivieren und dazu die
Klebefléchen 5-6 Sekunden lang im Abstand von 5 cm
mit einer Lampe bestrahlen.

Bei gréfleren Klebefldchen muss die Lampe tber die
gesamte Klebefléiche gefihrt werden. Der erforderliche

Zeitaufwand fiir die Bestrahlung der gesamten Fléiche

héngt von deren Gréf3e ab.

Das Licht der Lampe muss im rechten Winkel auf Die Aushértungszeit fir Glasscheiben mit 45°
die Klebefldche auftreffen. Schnitt ist entsprechend hoher.




AUSFUHREN EINER VERKLEBUNG MIT

Die Halterungen abnehmen.
Die Glasscheibe mit FIXGLASS 1000 reinigen, um eventuellen iiberschissigen, noch nicht vollsténdig
ausgehdirteten Kleber zu entfernen. Dazu eine Klinge oder ein Tuch benutzen.

Das Katalysieren des UV-Klebers vervollstindigen und die Klebefléichen dazu 50-60 Sekunden lang mit
der UV-Lampe bestrahlen.

In diesem Fall ist es schwierig oder sogar unméglich, die vollsténdige Kleberschicht mit den Lampen zu bestrahlen,
wie zum Beispiel beim Verkleben von zwei Tirkndpfen aus Metall auf beiden Seiten einer Glasscheibe.

kann der Aktivator mit den Klebern FIXGLASS UV 629, 630 und FIXGLASS UV GEL verwendet werden.
Die Anweisungen von Punkt 1) bis 6) zu den Umgebungsbedingungen, der Wahl des Klebers und der Reinigung
der Klebefléchen befolgen. Dann:
Den Aktivator mit dem dafiir vorgesehenen Pinsel vor dem Verkleben auf das Glas auftragen. Der Kleber wird
auf das Metallteil aufgetragen, das aufgeklebt werden soll.
Die Filgeteile stabil positionieren und so lange zusammenpressen, bis der Kleber und der Aktivator Wirkung zeigen.
Die Glasscheibe mit FIXGLASS 1000 und einem Vliestuch FXTNTO1 reinigen, um eventuellen iiberschijssigen,
noch nicht vollstéindig ausgehdrteten UV-Kleber und Aktivator zu entfernen. Dazu ggf. eine Klinge benutzen.

Eine weitere Mdglichkeit ist die Verwendung eines 2-Komponenten-Klebers, der mit der Pistole und dem Mischer

aufgebracht wird, die fir eine prézise und kontrollierte Dosierung garantieren.

Beim Verkleben muss von Schutzhandschuhen Gebrauch gemacht werden, um die Hénde vor dem Kontakt mit dem Kleber zu
schiitzen. Bei Gebrauch der UV-Lampe muss eine entsprechende Schutzbrille getragen werden (Art. LAMPO14 oder Art. LAMPO16).
Es wird dazu geraten, auf einer schwarzen Unterlage zu arbeiten, am besten auf einem pordsen Gewebe (Art. FN4), um das
unerwiinschte Verschieben der Glasscheibe und das Reflektieren des Lichts der Lampe zu vermeiden.

Eine der Voraussetzungen fir ein gutes Verkleben ist die Verwendung hochwertiger Produkte.
Das gute Ergebnis der Verklebung hangt aber in erster Linie davon ab, wie die Verklebung durchgefihrt wird.

Das Personal, das die Verklebungen durchfihrt, sollte deshalb mit entsprechenden Schulungen eingewiesen werden.



L.I.S.VET.

LABORATORIO PER L’'INGEGNERIA DELLE STRUTTURE IN VETRO

(PRUFLABOR FUR GLASKONSTRUKTIONEN)

Turfligel aus Glas mit Scharnier CERUV1

Prifung der
Zug- und Scherfestigkeit
Stahlplatte & 75 mm

Belastete Oberfléiche nach der Priffung

Wagezelle (Kapazitdt 2,0 kN)

Abldsen unter Wérmeeinwirkung Prifung GAMB127




LABORPRUFUNGEN

Prifung: 1

System: GAMB127 + Platte @ 75 mm

+ 12mm Sicherheitsglas + FIXGLASS UV 630
UV-Lampe: FXUVLED 405

Maximale Last: 48 kg

Verformung unter Last: 40,2 kg

Senkung: 47 mm

Arm: 650 mm

Prifung: 2

System: CEA42 + 8 mm Sicherheitsglas
+ Kleber FIXGLASS UV 621
UV-Lampe: FXUVLED 405

Maximale Last: 100 kg

Verformung unter Last: 98 kg

Arm: 650 mm

Abstand Scharniere: 390 mm

Abldsen Scheiben oben: 0,09 mm

Komprimieren Scheiben unten: 0,30 mm

Prifung: 3

System: STANGE @ 40 mm + Platte & 75 mm
+ 12mm Sicherheitsglas + FIXGLASS UV 621
UV-Lampe: FXUVLED 405

Maximale Last: 94 kg

Verformung unter Last: 87,5 kg
Senkung: 27 mm

Arm: 650 mm

Zugkraft an Platte: 2500 kg
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FUGEN MIT UV-KLEBER

MERKMALE DER KLEBER

FIXGLASS UV FIXGLASS UV FIXGLASS UV FIXGLASS UV FIXGLASS UV FIXGLASS UV
627 635 @ 10 @ 630 621 ,:_ 629
URETHAN URETHAN URETHAN
ACRYLAT ACRYLAT ACRYLAT ACRYLAT ALY ACRYLAT
TRANSPARENT TRANSPARENT TRANSPARENT  DURCHSCHEINEND DURCHSCHEINEND  TRANSPARENT
(niedrigviskos) (niedrigviskos) (niedrigviskos) (mittelviskos) (mittelviskos) (hochviskos)
20-100 20-100 40-90 800-1200 550-1000 700-1400
steif steif steif sehr steif sehr steif halbsteif
D D D D D D
70-80 70-80 75-85 70-80 70-80 60-70
9,0 9,0 14,0 >14 >14 14,5
0,04-0,1 0,04-0,1 0,04-0,1 0,09-0,5 0,07-0,4 0,06-0,3
-40-125 -40-125 -40-140 -40-150 -40-150 -25-120
<2.8 <2.8 <1.0 <2.8 <2.8 <1.5
5 5 5 5 5 5
_ _ _ v _ v/
50 30 30 50 15 50
_ v v _ v _
Anwendungen, i .
die die Kapillarwirk Lésungen, Lésungen,
Anwendungen, Anwendungen, ¢ ¢ P! 'orww ung die sowohl die sowohl Lésungen
die die die die ausnuizen statischen statischen auch an Standorten
Kapillarwirk R Offene/geschlossene .
apillarwirkung Kapillarwirkung : als auch als auch mit hoher
Glaskonstruktionen . . S
ausnutzen ausnutzen I3 dynamischen dynamischen Feuchtigkeit.
Offene Offene b osusr;geg i Lasten ausgesetzt  Lasten ausgesetzt ~ Geschlossene
Glaskonstruktionen Glaskonstruktionen ~ U¢" @f >tandorien sind Offene sind Offene Glaskonstruktionen
mit hoher . .
S Glaskonstruktionen  Glaskonstruktionen
Feuchtigkeit.
Glas, Glas,
al Glas, Glas, Glas, VSG, Metall/Edel-  Sicherheitsglas
as VSG VSG Metall/Edelstahl stahl Metall/Aluminium




FUGEN MIT UV-KLEBER

MERKMALE DER GEL-KLEBER

FIXGLASS UV
973

URETHAN
ACRYLAT

TRANSPARENT

(hochviskos)
1000-1500

elastisch

70-80

5,7

0,09-0,5

-50-150

<0.8

10

60

v

Lésungen,
die Schlégen
und Vibrationen
ausgesetzt sind,
auch an Standorten
mit hoher
Feuchtigkeit.
Geschlossene
Glaskonstruktionen

Glas,
Metall/Aluminium
Kunststoffe
pordse Werkstoffe

FIXGLASS UV
630 GEL

ACRYLAT

TRANSPARENT

(extrem viskos)

THIXOTROP

halbsteif

D
60-75

17,7

0,09-0,5

-40-130

<2

40

L6sungen,
die sowohl statischen
als auch dynamischen
Losten ausgesetzt sind
Anwendungen in
der Senkrechten
TROPFT NICHT
Offene/geschlossene
Glaskonstrukfionen

Glas,
Sicherheitsglas,
Metall/Edelstahl
Kunststoffe
porése Werkstoffe

FIXGLASS UV
973 GEL

URETHAN
ACRYLAT

TRANSPARENT

(extrem viskos)

THIXOTROP

elastisch

60-70

6,9

0,09-0,5

-50-150

<0.8

15

v

Lésungen
auch an Standorten
mit hoher
Feuchtigkeit.
Anwendungen in
der Senkrechten
TROPFT NICHT
Offene/geschlossene
Glaskonstruktionen

Glas,
Sicherheitsglas,
VSG, Metall/
Aluminium
Kunststoffe
pordse Werkstoffe

FIXGLASS UV
621 GEL

ACRYLAT

TRANSPARENT

(extrem viskos)

THIXOTROP

halbsteif

D
55-75

17,7

0,07-0,4

-40-150

<2

30

v

L8sungen,
die sowohl statischen
als auch dynamischen
Lasten ausgesetzt sind
Anwendungen in
der Senkrechten
TROPFT NICHT
Offene/geschlossene
Glaskonstruktionen

Glas,
Sicherheitsglas,
VSG, Metall/
Edelstahl
Kunststoffe
pordse Werkstoffe
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FUGEN MIT UV-KLEBER - KLEBER - GLAS AUF GLAS

Eigenschaften:

Farbe: transparent

Harz: Urethanacrylat

Viskositat (Brookfield LVT/25°C) [mPa.s]: 20 - 100 (niederviskos)
Konsistenz: steif

Flammpunkf [°C]: > 93

Dichte [g/cm®]: ca. 1,12

Brechungsindex [nD20]: 1.501

UV (UV-A 60mW /cm? Starke O,05mm) [s]: 15
Endfestigkeit [h]: nach 12

Max. katalysierbare Starke [mm]: 3

Filloare Starken [mm]: 0,04 - O, 1
Temperaturbestandigkeit [°C]: -40 bis 125
Harte [Shore D]: 70 - 80

FIXGLASS UV 627
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe:

Glas mit: GLAS

Anwendungsbereiche:

Anwendungen, die die Kapillarwirkung
ausnutzen.

Offene Glaskonstruktionen.

Beschreibung:

Niederviskoser transparenter UV-Kleber.

Die Aufbringung durch Kapillarwirkung erlaubt
auch eine Dosierung von auPen, wenn die
Glasscheibe bereits positioniert sind.

‘/IA 100 gr
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glass system technology

FIXGLASS [ J\/

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
* Vetro

PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
« Applicazioni che sfruttano
la capillarita

Dehnung [%]: 2,3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 2,8
Tg [°C] (DSC): 45 - 60
Warmeausdehnung [ppm/K]: 62
Dielektrizitétskonstante [10kHz]: 6.2
Warmeleitfahigkeit [W/mK]: 0,22

« Costruzioni in vetro aperte

Durchschlagfestigkeit [kV/mm]: 20.4

Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 16,0
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 15,0
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 16,0
Scherfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?l: ca. 9,0
Scherfestigkeit (Glas/Stahl) [N/mm?]: ca. 11,5
Scherfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 10,7

Colore: TRASPARENTE | Viscosita: BASSA

Art. Inhalt Menge Bruchdehnung [%]: ca. 13,0
FX627.100 100 g ] Sk, EModul [N/mm?]: 420
FX627.250 250 g 1 Sik.

FX627.1000 1000 g 1 Sik.

Eigenschaften:
Farbe: transparent

FIXGLASS UV 635
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe: Harz: Urethanacrylat

Glas mit: VSG Viskositdt (Brookfield LVT/25°C) [mPa.s]: 20 - 100 (niederviskos)
Clas Konsistenz: steif

Flammpunkt [°C]: > 93

Dichte [g/cm®]: ca. 1,12

UV [UV-A 60mW /cm? Starke Tmm) [s]: 15

Sichtbares Licht (20 Watt Lampe / 3cm Abstand) [s]: 30
Endfestigkeit [h]: nach 12

Katalysieren mit Warme 120°C [Min]: 40

Max. katalysierbare Stérke [mm]: 5

Filloare Starken [mm]: 0,04 - O, 1

LICHTHARTEND 39

Anwendungsbereiche:
Anwendungen, die die Kapillarwirkung
ausnutzen. Offene Glaskonstruktionen.

Beschreibung:
Niederviskoser transparenter UV-Kleber.

‘/IA 100 gr

LOGLI Die Aufbringung durch Kapillarwirkung erlaubt Temperaturbesténdigkeit [°CJ: -40 bis 125

MASSIMO

glass system technology

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
Vetro stratificato
Vetro
LUCE VISIBILE -
PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
Applicazioni che sfruttano
la capillarita
Costruzioni in vetro aperte

auch eine Dosierung von auPen, wenn die
Classcheibe bereits positioniert sind.

Harte [Shore D]: 70 - 80

Dehnung [%]: 2,3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 2,8
Tg [°C] DSC): > 45
Warmeausdehnung [ppm/K]: 62
Durchschlagfestigkeit [10kHz]: 6.2
Warmeleitfahigkeit [W/mK]: 0,22

Durchschlagfestigkeit [kV/mm]: 20.4

Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 16,0
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 15,0
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 16,0
Scherfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 9,0
Scherfestigkeit (Glas/Stahl) [N/mm?): ca. 11,5

Art. Inhalt Menge Scherfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 10,7
FX635.100 100 g 1 Stk Bruchdehnung [%]: ca. 13,0

FX635.250 250 g 1 Stk E-Modul [N/mm?]: 420

FX635.1000 1000 g 1 Stk.




‘/IA 100 gr

LOGLI
MASSIMO

glass system technology

FIXGLASS ( J\/

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
* Metallo - Acciaio inox
* Vetro

PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
« Soluzion sottoposte a carichi
sia statici che dinamici
» Costruzioni in vetro aperte

Colore: TRASLUCIDO | Viscosita: MEDIA

Art. Inhalt
FX630.100 100 g
FX630.250 250 g
FX630.1000 1000 g

FUGEN MIT UV-KLEBER - KLEBER - GLAS AUF METALL

FIXGLASS UV 630
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe:

Glas mit: METALL / Edelstahl

Clas

Anwendungsbereiche:

Lésungen, die sowohl sfafischen als auch
dynamischen lasfen ausgesetzt sind.
Offene Glaskonstrukfionen.

Beschreibung:

Mittelviskoser durchscheinender UV-Kleber.
Mit seiner hohen mechanischen Fesfigkeit ist
dieser Kleber ideal fir das Verkleben von

Clas/Edelstahl, die hohen lasten ausgesetzt
sind.

Aktivator Art. FXATT

Menge
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

.

LOGLI
MASSIMO

Eigenschaften:

Farbe: durchscheinend

Harz: Acrylat

Viskositat (Brookfield LVT/25°C) [mPa.s]: 800 - 1200 (mittelviskos)
Konsistenz: sehr steif

Flammpunkt [°C] > 95

Dichte [g/cm®]: ca. 1,12

UV (UV-A 60mW /cm? Starke Tmm) [s]: 15

Endfestigkeit [h]: nach 12

Katalysieren mit Wérme 120°C [Min]: 40

Katalysieren mit Aktivator [Min]: 25

Max. katalysierbare Starke [mm]: 3

Fillbare Starken [mm]: 0,09 - 0,5
Temperaturbestandigkeit [°C]: -40 - 150

Harte [Shore D]: 70 - 80

Dehnung [%]: 3.3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 2,8

Tg [°C] [DSC): 40 - 60

Warmeausdehnung [ppm/K]: 62

Durchschlagfesfigkeit [ 10kHz]: 6.2

Warmeleitfahigkeit [W/mK]: 0,22
Durchschlagfestigkeit [kV/mm]: 18.7
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 12
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 18
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 8
Scherfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: >15
Scherfestigkeit (Glas/Stahl) [N/mm?]: >14
Bruchdehnung [%]: ca. 8,0

E-Modul [N/mm?Z]: 420

‘/IA 100 gr

LOGLI
MASSIMO

glass system technology

FIXGLASS U\

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE
VETRO STRATIFICATO CON:
* Vetro * Vetro stratificato
+ Metallo - Acciaio inox

LUCE VISIBILE (C)+
PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
+ Soluzioni sottoposte a carichi
sia statici che dinamici
+ Costruzioni in vetro aperte

Colore: TRASLUCIDO | Viscosita: MEDIA

Art. Inhalt
FX621.100 100 g
FX621.250 250 g
FX621.1000 1000 g

FIXGLASS UV 621
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe:

VSG mit: GLAS

VSG e Metall /Edelstahl

LCHTHARTEND  S&F

Anwendungsbereiche:

Lésungen, die sowohl sfafischen als auch
dynamischen Lasten ausgesetzt sind. Offene
Glaskonstruktionen.

Beschreibung:
Mittelviskoser durchscheinender UV-Kleber.
Ideal fir das Verkleben von Metall und VSG

Menge
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

Eigenschaften:

Farbe: durchscheinend

Harz: Acrylat

Viskositdt [Brookfield 1VT/25°C) [mPa.s]: 550 - 1000 (mittelviskos)
Konsistenz: sehr steif

Flammpunkt [°C] > 95

Dichte [g/cm®]: ca. 1,12

UV [UV-A 60mW /cm? Starke Tmm) [s]: 15
Lichthdrtend (400-500 nm) [s]: 15

Katalysieren mit Warme 120°C [Min]: 40

Endfestigkeit [h]: nach 12

Max. katalysierbare Starke [mm]: 5

Filloare Starken [mm]: 0,07 - 0,4
Temperaturbestandigkeit [°C]: -40 - 150

Harte [Shore D]: 70 - 80

Dehnung [%]: 3.3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 2,8

Tg [°C] (DSC): 40 - 60

Warmeausdehnung [ppm/K]: 62

Durchschlagfestigkeit [10kHz]: 6.2

Warmeleitfahigkeit [W/mK]: 0,22
Durchschlagfestigkeit [kV/mm]: 18.7
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 12
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 18
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 8
Scherfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: >15
Scherfestigkeit (Glas/Stahl) [N/mm?]: >14
Bruchdehnung [%]: ca. 8,0

E-Modul [N/mm?]: 420




.

FUGEN MIT UV-KLEBER - KLEBER - FEUCHTE UMGEBUNG

LOGLI

MASSIMO
FIXGLASS UV 629 Eigenschaften:
Geeignet zum Verkleben folgender Farbe: transparent
Werkstoffe: Harz: Acrylat

‘/IA 100 gr

LOGLI
MASSIMO

glass system fechnology

FIXGLASS [ J\/

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
* Vetro « Vetro temprato
* Metallo - Alluminio

PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
* Soluzioni situate in ambienti
con elevata umidita
* Costruzioni in vetro chiuse

Colore: TRASPARENTE | Viscosita: ALTA

Glas mit:GLAS
Sicherheitsglas ® Metall /Aluminium

Anwendungsbereiche:

Lésungen auch an Standorten mit hoher
Feuchtigkeit. Geschlossene
Claskonstruktionen.

Beschreibung:

Hochviskoser transparenter UV-Kleber.

HOHE FEUCHTIGKEITSBESTANDIGKEIT

Aktivator Art. FXATT

Viskositat (Brookfield LVT/25°C) [mPa.s]: 700 - 1400 (hochviskos)
Konsistenz: halbsteif

Flammpunkt [°C]: > 100

Dichte [g/cm®]: ca. 1,15

Brechungsindex [nD20]: 1.499

UV (UV-A 40mW/cm?) [s]: 25

Katalysieren mit Warme 120°C [Min]: 15

Endfestigkeit [h]: nach 12

Katalysieren mit Aktivator [Min]: 1

Filloare Starken [mm]: 0,06 - 0,3

Temperaturbestandigkeit [°C]: -25 - 120

Harte [Shore D]: 60 - 70

Dehnung [%]: 0.32

Wasseraufnahme [Gewichts-%]: < 1,5
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [IN/mm?l: ca. 14,5
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 17,7
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 12,6
Bruchdehnung [%]: ca. 7,1

Art. Inhalt Menge
FX629.100 100 g 1 Stk.
FX629.250 250 g 1 Stk.
FX629.1000 1000 g 1 Stk.

‘/IA 100 gr

LOGLI
MASSIMO

glass system technology

FIXGLASS [ J\/

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
* Vetro « Metallo - Alluminio

« Materiali porosi

LUCE VISIBILE -(0-
PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
« Soluzioni sottoposte a colpi, vibrazioni
* Soluzioni situate in ambienti
con elevata umidita
* Costruzioni in vetro chiuse

Colore: TRASPARENTE | Viscosita: ALTA

FIXGLASS UV 973
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe:

Glas mit: GLAS

Metall/Aluminium ® Kunststoffe

Pordse Werkstoffe

LICHTHARTEND ‘?'

Anwendungsbereiche:

Lésungen, die Schldgen und Vibrationen
ausgesetzt sind, auch an Standorten mit
hoher Feuchtigkeit.

Geschlossene Glaskonstruktionen.

Beschreibung:

Hochviskoser transparenter UV-Kleber.
Elastischer Kleber, geeignet fir lésungen, die
Schlagen und Vibrationen ausgesetzt sind.

HOHE FEUCHTIGKEITSBESTANDIGKEIT

Eigenschaften:

Farbe: transparent

Harz: Urethanacrylat

Viskositat (Brookfield LVT/25°C) (hochviskos) [mPa.s]:
1000 - 1500

Konsistenz: elastisch

Flammpunkt [°C]: > 93

Dichte [g/cm®]: ca. 1,1

Brechungsindex [nD20]: 1.4718

UV (UV-A 60mW/cm?) [s]: 10

Sichtbares Licht (9W Rohre) [s]: 60

Endfestigkeit [h]: nach 12

Max. katalysierbare Starke [mm]: 5

Filloare Starken [mm]: 0,09 - 0,5
Temperaturbestandigkeit [°C]: -50 - 150

Harte [Shore A]: 70 - 80

Dehnung [%]: 4.3

Wasseraufnahme [Gewichts-%]: < 0,8

Tg [°C] [DSC): > -45

Scher-/Druckfestigkeit (PC/PC) [N/mm?]: ca. 2,1
Scher-/Druckfestigkeit (PC/PMMA) [N/mm?]: ca. 2,5
Scher-/Druckfestigkeit (PC/FR4) [N/mm?]: ca. 2,4
Scherfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm?]: ca. 5,7
Scherfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 3,4
Scherfestigkeit (Glas/Stahl) [N/mm?]: ca. 2,6
Bruchdehnung [%]: ca. 204

E-Modul [N/mm?]: 1.4

Art. Inhalt Menge
FX973.100 100 g 1 Stk.
FX973.250 250 g 1 Stk.
FX973.1000 1000 g 1 Stk.




FUGEN MIT UV-KLEBER - KLEBER - GLAS AUF GLAS + FEUCHTE UMGEBUNG

//A 100 gr

LOGLI
MASSIMO

glass system technology

FIXGLASS | J\/

PRINCIPALI MATERIALI
DA INCOLLARE - VETRO CON:
* Vetro « Vetro stratificato

LUCE VISIBILE - ©

PRINCIPALI CAMPI DI UTILIZZO:
« Applicazioni che sfruttano
la capilarita
« Costruzion in vetro aperte/chiuse
* ELEVATA RESISTENZA
ALL'UMIDITA

Colore: TRASPARENTE | Viscosita: BASSA

Art. Inhalt
FX10.100 100 g
FX10.250 250 g
FX10.1000 1000 g

FIXGLASS UV 10
Geeignet zum Verkleben folgender
Werkstoffe:

Glas mit: GLAS/VSG

LICHTHARTEND "'

Anwendungsbereiche:

Anwendungen, die die Kapillarwirkung
ausnutzen.

Offene/geschlossene Glaskonstrukfionen.

Beschreibung:

Niederviskoser transparenter UV-Kleber.

Die Aufbringung durch Kapillarwirkung erlaubt
auch eine Dosierung von aufen, wenn die
Glasscheibe bereits positioniert sind.

HOHE FEUCHTIGKEITSBESTANDIGKEIT

B y >

Menge
1 Stk.
1 Stk.
1 Stk.

/.
LOGLI
MASSIMO

Eigenschaften:

Farbe: transparent

Harz: Urethanacrylat

Viskositdt (Brookfield LVT/25°C) [mPa.s]: 40 - 90 (niederviskos)
Konsistenz: steif

Flammpunkt [°C]: > Q0

Dichte [g/cm®]: ca. 1,15

Brechungsindex [nD20]: 1.4714

UV (UV-A 60mW /cm? Starke O,05mm) [s]: 15
Sichtbares Licht (20 Watt Lampe / 3cm Abstand) [s]: 30
Endfestigkeit [h]: nach 12

Max. katalysierbare Starke [mm]: 3

Filloare Starken [mm]: 0,04 - O, 1
Temperaturbestandigkeit [°C]: -40 - 140

Harte [Shore D]: 75 = 85

Dehnung [%]: 2,4

Wasseraufnahme [Gewichts-%]: < 1,0
Warmeausdehnung [ppm/K]: 95

Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [IN/mm?]: ca. 14,0
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm?]: ca. 12,0
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm?]: ca. 11,0

@ 0.84 mm

FX621 - FX630 - FX635 - FX10

ROSA
& 0.58 mm
FX621 - FX635 - FX10

HELLBLAU
< 0.41 mm
FX627 - FX10

—

ORANGE
& 0.33 mm
FX627 - FX10

Art.

FXGH
FXGH33
FXGH41
FXGH58
FXGH84
FXGH1.37
FXADGH

&01.37 mm
FX630

DOSIERNADELN mit neuem
DUAL LOCK Befestigungssystem

Dosiernadeln fiir ein prézises und kontrolliertes Dosieren.
Wird mit dem Adapter direkt an der Flasche angebracht.
Verschiedene Durchmesser je nach Viskositét des Klebers.

Einwegnadel, die nach Gebrauch entsorgt wird. Eventuelle
Ruckstande und teilweise katalysierter Kleber in der Dosiernadel

Adapter
for Dosiernadeln

Beschreibung
Kit 5 Dosiernadeln mit Adapter fur Flaschen

Dosiernadel & 0,33 mm orange fir Kleber FX627 - FX10

Dosiernadel @ 0,41 mm hellblau fir Kleber FX627 - FX10

Dosiernadel @ 0,58 mm rosa fir Kleber FX621 - FX635 - FX10
Dosiernadel @ 0,84 mm grin fir Kleber FX621 - FX630 - FX635 - FX10
Dosiernadel @ 1,37 mm bernstein fir hochviskose Kleber FX630
Adapter fir Dosiernadeln zum Verschrauben auf den Flaschen

machen die Dosiernadel ungeeignet fir die Wiederverwendung.

v

Menge
Stk.
Stk.
Stk.
Stk.
Stk.
Stk.
Stk.
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Nl FUGEN MIT UV-KLEBER - KLEBEN IN DER SENKRECHTEN - GLAS AUF METALL

FIXGLASS 630 UV GEL Eigenschaften:
Geeignet zum Verkleben folgender Werkstoffe: Glas mit: Metall / Edelstahl Farbe: fransparent
Clas e Sicherheitsglas ® Kunstsfoffe ® Pordse Werkstoffe Harz: Acrylat

Viskositat: thixotrop (extrem viskos)
Anwendungsbereiche: Konsistenz: halbsteif
Offene/geschlossene Glaskonstrukfionen. Anwendungen in der Senkrechten - Flammpunkt [°C] > 93

TROPFT NICHT. Dichte [g/cm®]: ca. 1,15

Beschreibung: Brechungsindex [nD20]: 1.499

Thixotroper, fransparenter UV-Kleber. Mit seiner hohen mechanischen Fesfigkeit uv (UVjA AOm.\/\//?mz} [s]: 2;5 '
ist dieser Kleber ideal fir das Verkleben von Glas/Glas und Glas/Metall, auch in Katalysieren mit Waérme 120°C [Min]: 15
der Senkrechten. Fillbare Stéarken [mm]: 0,09 - 0,5

Katalysieren mit Aktivator [min]: 1

Endfestigkeit [h]: nach 12

Temperaturbestandigkeit [°C]: -40 bis 130

Harte [Shore D]: 60 - 75

Dehnung [%]: 0.32

Wasseraufnahme [Gewichts-%]: < 2

Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm2]: ca. 14,5
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm2]: ca. 17,7
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm2]: ca. 12,6
Bruchdehnung [%]: ca. 7,1

T
S

Aktivator Art. FXATT

Art. Beschreibung Menge
FXGEL30 Kleber FIXGLASS UV GEL 30 g 1 Stk.
FXGELO3 Einweg-Kunststoffspitzen fir Kartusche FIXGLASS UV GEL - Packung mit 5 Stk. 1 Pack.
FIXGLASS 621 UV GEL Eigenschaften:
Geeignet zum Verkleben folgender Werkstoffe: Glas mit: Metall / Edelstahl Farbe: fransparent
Clas e Sicherheisglas ® VSG e Kunsistoffe ® Porése Werksfoffe Harz: Acrylat

Viskositat: thixotrop (extrem viskos)
Anwendungsbereiche: Konsistenz: halbsteif
Offene/geschlossene Glaskonstrukfionen. Anwendungen in der Senkrechten - Flammpunkt [°C]: > 93

TROPFT NICHT. Dichte [g/cm®]: ca. 1,1

Beschreibung: Brechungsindex [nD20]: 1.47

Thixotroper, transparenter UV-Kleber. Mit seiner hohen mechanischen Festigkeit uv (UVTA éOm.W/?mz}: 30 S .
ist dieser Kleber ideal fir das Verkleben von Glas/Glas und Glas/Metall, auch in Katalysieren mit Wérme 120°C [min] 15

der Senkrechten. | Lichthdrtend (400-480 nm): 10 s
LICHTHARTEND ;-. Fillbare Starken [mm]: 0,09 - 0,5
~ Endfestigkeit [h]: nach 12

Temperaturbesténdigkeit [°C]: -40 bis 120

Harte [Shore D]: 55 - 75

Schrumpfung [%]: 3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 0,8
Scher/Druckfestigkeit (Glas/Glas) [N/mm2]: ca. 14,5
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Edelstahl) [N/mm2]: ca. 17,7
Scher-/ Druckfestigkeit (Glas/Aluminium) [N/mm2]: ca. 12,6
Bruchdehnung [%): ca. 7,1

Art. Beschreibung Menge
FX621GEL30 Kleber FIXGLASS 621 UV GEL 30 g 1 Stk.
FXGELO3 Einweg-Kunststoffspitzen fur Kartusche FIXGLASS UV GEL - Packung mit 5 Stk. 1 Pack.
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LOGLI
MASSIMO

VERKLEBEN MIT UV-KLEBER - KLEBEN IN DER SENKRECHTEN - GLAS AUF METALL

FIXGLASS 973 UV GEL Eigenschaften:
Geeignet zum Verkleben folgender Werkstoffe: Glas mit: Metall/Aluminium Farbe: transparent

Clas e Sicherheitsglas ® VSG e Kunststoffe ® porése VWerkstoffe Harz: Urethanacrylat
Viskositat: thixotrop (extrem viskos)

Konsistenz: elastisch
Flammpunkt [°C]: > 93

Dichte [g/cmd]: ca. 1,1

UV (UV-A 60mW/cm?2): 5 sec.

Anwendungsbereiche:
Lésungen auch an Standorfen mit hoher Feuchtigkeit. Anwendungen in der

Senkrechten - TROPFT NICHT. Offene/geschlossene Glaskonstruktionen.

Beschreibung: Maximal katalysierbare Starke [mm]: 5
Thixotroper, transparenter UV-Kleber. Mit seiner Elastizitct auf der L!thhﬁrteqd (400-480 nm) [s]: 10
Shore-A-Skala ist der Kleber ideal fir das Verkleben von Glas/Clas und Glas/ Fillbare Starken [mm]: 0,09 - 0,5

Endfestigkeit [h]: nach 12

Temperaturbestandigkeit [°C]: -50 bis 150

HOHE FEUCHTIGKEITSBESTANDIGKEIT Hérte [Shore Al: 60 - 70

Schrumpfung [Vol%]: 4.3

Wasseraufnahme [Gewichts%]: < 0,8
Scher-/Druckfestigkeit (Glas/Glas) IN/mm2]: ca. 6,9

Metall, die Vibrationen oder StéBen unterliegen, auch in der Senkrechten.

»Ay
. ‘\ "
LICHTHARTEND -A

Art. Beschreibung Menge
FX973GEL30 Kleber FIXGLASS 973 UV GEL 30 g 1 Stk.
FXGELO3 Einweg-Kunststoffspitzen fir Kartusche FIXGLASS UV GEL - Packung mit 5 Stk. 1 Pack.

PISTOLE FIXGLASS UV GEL

Dosierpistole fir FIXGLASS UV GEL.

Die Pistole erlaubt mit ihrer préizisen mechanischen Bewegung eine gleichméfige
und kontrollierte Dosierung des Klebers.

Art. Beschreibung Menge
FXGELO1 Dosierpistole fir FIXGLASS UV GEL 1 Stk.




ﬁ FUGEN MIT UV-KLEBER - AKTIVATOR UV-KLEBER

MASSIMO

AKTIVATOR FUR UV-KLEBER

Wenn der Kleber nicht oder nur unter Schwierigkeiten mit einer Lampe aktiviert werden kann, erlaubt der Aktivator das Katalysieren der Kleber
FX629, FX630 und FXGEL30.

Anwendungsbereiche:
Buntes, lackiertes, laminiertes Glas, Verkleben von Teilen mit Gegenstiick, wie Griffe.

Anwendung:
Das Produkt mit dem dafiir vorgesehenen Pinsel vor dem Verkleben auf das Glas aufiragen. Der Kleber wird auf das Metallteil aufgetragen, das

aufgeklebt werden soll. Die Teile zusammenfigen und fir die erforderliche Zeit zusammenpressen.

In einigen Féllen kann der Kleber bei der Verwendung des Akfivators eine leicht gelbliche Farbe annehmen.

Art. Beschreibung Menge
FXATT Aktivator fir Kleber FIXGLASS UV 629, 630 und FXGEL30 - 30 ml 1 Stk.




FUGEN MIT UV-KLEBER - ZWEIKOMPONENTENKLEBER

/X

LOGLI
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ZWEIKOMPONENTEN-EPOXIDHARZKLEBER
Geeignet zum Verkleben folgender Werkstoffe: Glas mit: Glas
Metall /Edelstahl /Aluminium

Kunststoffe ® Porése Werkstoffe

Anwendungsbereiche:
L&sungen, die nicht sehr groPen stafischen und dynamischen Lasten ausgesetzt sind.
Offene Claskonstruktionen.

Beschreibung
Ungefillter Epodixharzkleber, schnellhértend und sehr fest.
Macht keine Losemittel erforderlich.

Anwendung:

Mit der dafir vorgesehenen Pistole und Mischer auf das Glas auftragen oder
manuell aufiragen und dozu das Harz und den Hérter mit einer Spachtel mischen.
Die Teile zusammenfigen und fir die erforderliche Zeit zusammenpressen.
Prakfisch fir Verklebungen, bei denen keine Lampen und UV-Kleber verwendet
werden kénnen.

Eigenschaften:

Harz:

Farbe: strohgelb

Viskositat Harz (25 °C) [mPa.s]: 5000 - 10000
Dichte Harz (25°C) [g/ml]: 1,13 -1,17
Héarter:

Farbe: strohgelb

Viskositat (25 °) [mPa.s]): 23000 - 33000
Dichte (25°C) [g/ml]: 1,11 -1,15

Gelierzeit (25°C Starke 2 mm) [s]: 120 - 240
Verarbeitungszeit (25°C Starke 2 mm) [s]: 120 - 180
Hartezeit (25°C) [min]: 6 - /7

Kombinierter Kleber:

Farbe: durchscheinend

Harz: Zweikomponenten-Epoxidharz

Konsistenz: Steif

Dichte (25°C) [g/ml]: 1,12-1,16

Harte (25 °C nach 1 h) [Shore D]: 65 - 70
Harte (25 °C nach 24 h) [Shore D]: 75 - 80
Harte (25 °C nach 7 Tagen) [Shore D]: 78 - 83
Tg [nach 7 Tagen bei Umgebungstemperatur) [°C]: 27 - 32
Tg (nach 16h bei 40°C) [°C]: 27 - 32

Tg (nach 3h bei 80°C) [°C]: 33 - 38

Zugfestigkeit

(Edelstahl AISI 316 nach 7 Tagen bei Umgebungstemperatur)
[MPa]: 9,0-11,0

Zugfestigkeit

([Edelstahl AISI 316 nach 16 h bei 40°C) [MPa]: 11,5-13,5
Zugfestigkeit

(Edelstahl AISI 316 nach 3 h bei 80°C) [MPa]: 15,0- 18,5
Zugfestigkeit

[Aluminium nach 7 Tagen bei Umgebungstemperatur) [MPal:
8,5-10,5

Zugfestigkeit

[Aluminium nach 16 h bei 40°C) [MPa]: 10,5-12,5
Zugfestigkeit

[Aluminium nach 3 h bei 80°C) [MPa]: 16,0 - 18,0

Art. Beschreibung Menge
FXBC50 Zweikomponenten-Epoxidharz - 50 g 1 Stk.
FXBCO3 Mischer fir Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50 1 Stk.
FXBCO5 Mischer fir Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50 - Packung mit 5 Stk. 1 Pack.

Dosierpistole fir FXBC50.

Art. Beschreibung
FXBCO1 Dosierpisfole fir Kartusche FXBC50

PISTOLE FUR ZWEIKOMPONENTENKLEBER FXBC50

Die Pistole erlaubt mit ihrer préizisen mechanischen Bewegung eine gleichmébige und kontrollierte
Dosierung des Zweikomponentenklebers.




FUGEN MIT UV-KLEBER - VORBEREITUNG DER OBERFLACHEN

FIXGLASS 1000

Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléichen fir das Verkleben mit UV-Kleber
Reiniger fir das Glas, das verklebt werden soll. Konzentriertes L&semittel auf
Alkoholbasis mit einer Konzentration von mehr als 99%

Reinigt und enffettet Glas, Metall und Marmor.

Speziell entwickelt fir das Fiigen mit UVKlebern.

Mit ON/OFF Sprihdise

PRODUKT OHNE VERFALLSDATUM

AN EINEM KUHLEN, VOR DIREKTER SONNENEINSTRAHLUNG
GESCHUTZTEN ORT AUFBEWAHREN

DER REINIGER SOLLTE MIT VLIESSTOFF AUFGETRAGEN WERDEN

ACHTUNG: DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST EMPFOHLEN
PRODUKT FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

Art. Beschreibung Menge
FX1000 Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléchen fir das Verkleben mit UV-Kleber - 500 ml - Komplett mit Sprihdise 1 Stk.

PROFESSIONELLE SPRUHDUSE FIXGLASS 1000
Professionelle Ersatz-Sprihdise fir Flaschen mit Reiniger fir Klebefléchen FIXGLASS 1000.
Vielseitig und unempfindlich.

Praktischer Gebrauch mit abgerundeter, ergonomischer Grifffléiche

und groPer Hebelflache.

Aus unempfindlichem Material, geeignet fir den haufigen Gebrauch.

Mit Dise zur Regulierung des Sprihstrahls.

Ansaugschlauch serienmafBig mit Filter.

Mit patentiertem Blockiersystem, das das Abschrauben verhindert.

~ Mitflere Ausgabe 1,3 ml.

Art. Beschreibung
FXVPO1 Professionelle Ersatz-Sprithdise

FLASCHE FIXGLASS 1000 - 2 Liter

Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléchen fir das

Verkleben mit UV-Kleber (Nachfiller)

Reiniger fir das Glas, das verklebt werden soll.
Konzentriertes Lsemittel auf Alkoholbasis mit einer
Konzentration von mehr als 99%

Reinigt und entfettet Glas, Metall und Marmor.
Speziell entwickelt fir das Fiigen mit UVKlebem.
Verschluss mit KINDERSICHERUNG

Flasche mit Tille zum einfachen

Nachfillen der 500 ml Flasche.

ACHTUNG:DAS TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST
EMPFOHLEN

PRODUKT FUR DEN PROFESSIONELLEN GEBRAUCH

Art. Beschreibung Menge
FX2000  Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléichen fir das Verkleben mit UVKleber - 2000 ml - 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - VORBEREITUNG DER OBERFLACHEN

FIX FIRE

Kit fir das Beflammen. Zur Behandlung von Clas, Kristallglas und Metallen
vor dem Verkleben. Verbessert und erhdht die Haftung von Glas-Glas und
Glas-Metall. Fix Fire eliminiert Feuchtigkeit, Schmutz und Ol von praktisch
allen sandgestrahlen, gedtzten oder gehérteten Oberflachen und von
Classcheiben mit hohem Bleigehalt, wie geblasenes Glas. Vor allem im
Winter kann die Feuchtigkeit die Haftung der Kleber beeintréchtigen.

Kit bestehend aus:
1 Mini-Brenner, nachfillbar, mit piezoelekirischer Zindung;
1 Gasflasche mitGas mit geringer Freisetzung von Verbrennungsriicksténden.

Art. Beschreibung Menge
FXFIRE Kit fir das Beflammen (Brenner + Nachfiller 200 ml) 1 Set

GAS-NACHFULLER FIX FIRE

GCas fir Brenner, das eine Flamme mit einer sehr niedrigen Freisetzung von
Verbrennungsriicksténden erzeugt. Die Gasmischung erméglicht eine angemessene
Vorbereitung der Klebefldchen. Die Gasflamme trocknet die Feuchtigkeit in den
Werkstoffporen, ohne Ricksténde zu hinferlassen.

-
Art. Beschreibung Menge
FXPIR200 Nachfiller fir FIX FIRE - 200 ml 1 Stk.

FXPIR400 Nachfiller fir FIX FIRE - 400 ml 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG - PSA

SCHUTZHANDSCHUHE

FUR DAS VERKLEBEN MIT UV-KLEBER
Schutzhandschuhe fir das Verkleben mit UV-Kleber, passend fir
beide Hande, antistatisch. Blockieren die UV-A Strahlung der
UV-LAMPE und schijtzen die Haut.

Reduzieren das Risiko von Allergien auf ein Minimum.

Maximale Elastizitét durch ,Memory-Effekt” (passt sich durch die
Wérme der Hand an die Handform an und kehrt beim Ausziehen
in die urspriingliche Form zuriick).

Komfort und optimale Sensibilitét durch satinierte Fingerspitzen for
mehr Griffigkei.

Stérke 0,1 mm

Test: UVA = 0,00 mW/cm?

Art. Beschreibung Grofie Menge
FXGS50 Schutzhandschuhe fir das Verkleben mit UV-Kleber - Packung mit 50 Stk. S 1 Pack.
FXGM50 Schutzhandschuhe fir das Verkleben mit UVKleber - Packung mit 50 Stk. M 1 Pack.
FXGL50 Schutzhandschuhe fir das Verkleben mit UV-Kleber - Packung mit 50 Stk. L 1 Pack.
FXGXL50 Schutzhandschuhe fir das Verkleben mit UVKleber - Packung mit 50 Stk. XL 1 Pack.

TUCH AUS VLIESSTOFF

Reiniger fir das Glas, das verklebt werden soll.
Hinterlgsst keine Ricksténde auf der Oberflache.
Entfernt in Verwendung mit den Produkten FIX GLASS 1000

streifenfrei Schmutz und Fett.

Art. Beschreibung Menge
FXTNTO1 Tuch aus Vliesstoff zum Reinigen der Klebefléchen - 400 x 250 mm - 50 Ticher 1 Pack.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG - PSA

SCHUTZBRILLE

UV-KLEBER 14

Filtertyp und Material Brillenglas:

Klar - Polycarbonat

Merkmale:

e Schiitzt vor UV-Strahlen und vor StéPen.

¢ Geeignet fir einen léngeren Gebrauch,

verzerrt die Sicht nicht und ermidet die Augen nicht.
® Verzert die Farben nicht.

Zertifiziert nach folgenden Normen: EN166/EN170
Kennzeichnung: 2C - 1.2

VLT (Visible Light Transmission): 89%

ACHTUNG:
DAS TRAGEN DER SCHUTZBRILLE BEI GEBRAUCH DER
UV-LAMPE IST PFLICHT

Art. Beschreibung Menge
LAMPO14 Schutzbrille fir das Verkleben mit UV-Kleber, mit fransparenten Brillenglésern 1 Stk.

SCHUTZBRILLE

UV-KLEBER 16

Filtertyp und Material Brillenglas:

Orange - ,UV-blockierende Brillenglaser”

Merkmale:

o Schiitzt vor UV-Strahlen und vor Stéfen.

® Schijtzt vor UV-A-Strahlen und vor sichtbarem Licht

bis 525nm.

o Erhoht den Kontrast bei schlechten Lichtverhéltnissen.
Zertifiziert nach folgenden Normen: ENT166/EN170
Kennzeichnung: 2C - 1.7

VLT (Visible Light Transmission): 55%

Ceeignet fir das Verkleben . ACHTUNG:
mit ICHTHARTENDEN Klebern.-.- DAS TRAGEN DER SCHUTZBRILLE BEI GEBRAUCH DER

3l

UV-LAMPE IST PFLICHT

Art. Beschreibung Menge
LAMPO16 Schutzbrille fir das Verkleben mit UVKleber und lichthértendem Kleber, mit orangen Brillenglésem 1 Stk.
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HEISSLUFTPISTOLE MAKITA

FUGEN MIT UV-KLEBER - HEISSLUFTPISTOLE

Ceeignet fir das kontrollierte Ablésen von Teilen, die mit UV-Kleber zusammengefigt worden sind, durch Warmeeinwirkung.

Die Aufweichtemperatur des UVKlebers kann eingestellt werden. Dadurch verringert sich die Bruchgefahr der Glasscheibe beim Erwdrmen.

Merkmale:
Programmierbar.

Drehzahl Geblase.

Eigenschaften:

Temperaturbereich: 80-650°
Kabelldnge: 2,0 m

Gewicht: 0,6 kg

Mitgeliefertes Zubehér:
Flachduse fir HeiBluftpistole

Nicht vollstandig katalysierte UVKleber werden
bei 130°C weich und erlauben so die
Wiederverwendung der Glasscheibe und

der Zubehérteile. Durch die Méglichkeit, die
Temperatur an der HeiBluftpistole einzustellen,
wird die Glasscheibe nicht ibermébig stark
belastet.

Art. Beschreibung
FXTERMO1 HeiBlufipisiole Makita mit programmierbarer Temperatur

Abmessungen: 240x80x200 mm

Flussigkristall-Display zur Kontrolle von:
eingestellier Bearbeitungstyp, Temperatur,

Aufgenommene leistung: 2000 Watt
Elektronischer Trennschalter: vorhanden

Luftidurchsatz: 200-550 |/min

Menge
1 Stk.

SCHWARZER FILZ

Eigenschaften:

Zusammensefzung: 100% Polypropylen
Beschichtung Rickseite: synthefischer Latex
Gesamtgewicht: 620 g/m2 +10%
Brandschutzklasse: BFL-S1

Starke: 2,5 mm +10%

Art. Abmessungen
FN4 Breite 4000 mm

Menge
m2

EINWEG-KLINGEN ZUR ENTFERNUNG VOM KLEBER

Mit Schnittschutz.

Mit den Klingen lésst sich noch nicht vollsiéindig katalysierter Kleber in der Phase

vor dem Fiigen entfernen. Die Klinge schréig zur Glasoberfléche halten,

um Uberschissige Klebstoffriickstéinde zu entfernen, ohne die Glasscheibe zu

verkratzen.

Art. Abmessungen Verfigbare Gréfien
LAMEO2 [ 40 x 20 mm Starke 0,25 mm x 100 Stiick

Menge
1 Set
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LAMPE FX UV LEDLINE 500
LED-LAMPE MIT HOHER INTENSITAT
Fir das Katalysieren von UV-Klebern
und lichthértenden Klebern auch auf LANGEN FLACHEN
LED-Technologie der jingsten Generation - 60 LEDs mit hoher Lichtintensitdt

Abmessungen leuchte: 503 x 96 x 46 mm - Gewicht 2,8 kg

Abmessungen Lichtaustrittsflédche: 500 x 15 mm

Ohne Vorschaltgerdt - direkter Anschluss an das Stromnetz

Stromversorgung: 230 + 10 Volt

Stromaufnahme: 120 Watt """““"‘ll
Wellenlénge = 365/405 nm

Intensitat*:
365 nm: 130 mW/cm? “v
405 nm: 300 mW/cm2 - fijr LICHTHARTENDE Kleber %

*Intensitit gemessen mit UV-Messgerét HONLE im Abstand von 2 cm von der Lichtaustrittsfléche
Gebrauchsanleitung in der Packung

e [ED-TECHNOLOGIE FUR EIN HAUFIGES EIN- UND AUSSCHALTEN OHNE SCHADIGUNG DER LICHTQUELLE

* [ANGE LEBENSDAUER - UBER 20.000 BETRIERSSTUNDEN

* DIE UICHTABSTRAHLUNG VERTEILT SICH GLEICHMASSIG AUF DER GESAMTEN GERADEN FLACHE (die Bimnenlampen konzentrieren den Lichtstrahl
im Fokus des Diffusors). DADURCH WERDEN SPANNUNGSUNTERSCHIEDE DURCH DIE KATALYSIERUNGSPUNKTE VERMIEDEN.

o ANSCHLUSSMOGLICHKEIT DER LAMPENKOPFE

o GERINGER STROMVERBRAUCH MIT NUR 120 W [HOHERE ENERGIEEFFIZIENZ ALS EINE 500 W GLUHBIRNE)

® HERVORRAGENDE ERGEBNISSE BEREITS NACH EINIGEN SEKUNDEN BELCHTUNG

* KEINE VORWARMZEIT - SOFORTIGE WIRKSAMKEIT

¢ PROGRAMMIERBARER EINSCHALT-TIMER MIT DOPPELTEM SWITCH (stufenlos oder von 1 sec bis 19 h)

* WIRD NICHT HEISS - SCHONT DIE ABIAGEFLACHE

o ABNEHMBARE DISTANZSTUCKE AUS ALUMINIUM IM LIEFERUMFANG ENTHALTEN

ACHTUNG: Bei Gebrauch der Lampe missen Augen und Hénde durch geeignete PSA geschiitzt werden: Schutzbrille (LAMPO14/LAMPO16)
und Schutzhandschuhe (FXG) tragen!

ANWENDUNG:Katalysieren von UV-Klebern und lichthértenden Klebern fir das Fiigen von Glas, Metallen und Kunststoffen.
Art. Beschreibung Menge

FXUVLEDLINE365 Llampe HONILE LEDLINES00 Wellenlange 365 nm 1 Stk.
FXUVLEDLINE40O5 Lampe HONILE LEDLNES500 Wellenlange 405 nm 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-LAMPEN

LED-LAMPE MIT HOHER INTENSITAT
fir das Bestrahlen von UV-Klebern

LED-Technologie der jingsten Generation

Abmessungen leuchte: 213 x 180 x 150 mm - Gewicht 1,8 kg
Ohne Vorschaligerdit - direkter Anschluss an das Stromnetz
Stromversorgung 230 Volt

Stromaufnahme nur 64 Wait

lebensdauer mehr als 20.000 Stunden!

Wellenlénge = 365/405 nm

Intensitat:
365 nm: 130 mW/cm? B
405 nm: 300 mW/cm? - fir LICHTHARTENDE Kleber N

"y
.".
N

e [ED-TECHNOLOGIE FUR EIN HAUFIGES EIN- UND AUSSCHALTEN OHNE SCHADIGUNG DER LICHTQUELLE
o LANGE LEBENSDAUER - UBER 20.000 BETRIEBSSTUNDEN
o GLEICHMASSIGE LICHTABSTRAHIUNG AUF DER GESAMTEN FLACHE .
|die Birmenlampen konzentrieren den lichtstrahl im Fokus des Diffusors). GROSSERE KLEBEFLACHE
e FRGONOMISCH UND LEICHT
e GERINGER VERBRAUCH MIT NUR 64 W
o HERVORRAGENDE ERGEBNISSE BEREITS NACH EINIGEN SEKUNDEN BELCHTUNG
o KEINE VORWARMZEIT - SOFORTIGE WIRKSAMKEIT
o WIRD NICHT HEISS - SCHONT DIE ABLAGEFLACHE

Gebrauchsanleitung in der Packung

Bei Gebrauch der Lampe missen Augen und Héande durch geeignete PSA geschitzt werden: Schutzbrille (LAMPO14/LAMPO16) und
Schutzhandschuhe (FXG) tragen!

Art. Beschreibung Menge
FXUVLED365 HONLEUV LED-Handleuchte fir das Verkleben bei 365 nm 1 Stk.
FXUVLED405 HONLEUV LED-Handleuchte fir das Verkleben bei 405 nm - SICHTBARES LICHT 1 Stk.

FXUVLEDOO1 Schutzhiille fir HONLE LED-Handleuchte 1 Stk.
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250 WATT LEUCHTE
fur das Bestrahlen von UV-Klebern

Halogenmetalldampflompe

Abmessungen Lleuchte:

213 x 180 x 150 mm - Gewicht 1,5 kg

Abmessungen Vorschaligerdt: 255 x 115 x 170 mm - Gewicht 4 kg
Stromversorgung 230 Volt

leistung 250 Waitt mit UVAFilter

Mit Betriebsstundenzahler

Wellenlénge = 315/405 nm

Gebrauchsanleitung in der Packung

Bei Gebrauch der Lampe missen Augen und Hande durch geeignete PSA ¥
geschitzt werden: Schutzbrille (LAMPO14/LAMPO16) und Schutzhan-
dschuhe (FXG) tragen!

ACHTUNG: =,
DIE EINGESCHALTETE LAMPE NICHT MIT DEM DIFFUSOR NACH UNTEN ABLEGEN!
DURCH DIE HITZEENTWICKLUNG AN DER LAMPE KANN DIE ABLAGEFLACHE
BESCHADIGT WERDEN.

Art. Beschreibung Menge
FXUVHANDO1 HONILEUV Handleuchte 250 Wat 1 Stk.
FXUVHANDO?7 Schutzhille fir HONLE Leuchte 1 Stk.
e ERSATZBIRNE 250 WATT

Halogenmetalldampflampe, Abstrahlung mit Spitzenwert 365 nm.

Art. Beschreibung Menge
FXUVHANDO3 Ersaizbirme [Halogenmetalldampflampe) fir UV-Handleuchte 250 Watt 1 Stk.

ERSATZBIRNE GALLIUM 250 WATT
GALLUMErsatzbime, Abstrahlung mit Spitzenwert 405 nm (sichtbares Licht), fir das Verkleben von
Verbundglas mit Glas oder Metall.

Art. Beschreibung Menge
FXUVHANDOS5 Ersatzbime (Callium| fiir Verbundglas, fir Uv-Handleuchte 250 Wait 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-LAMPEN

250 WATT LEUCHTE fir das Bestrahlen von UV-Klebern
QuecksilberHalogenlampe

Abmessungen leuchte: 250 x 180 x 150 mm - Gewicht 1 kg

Abmessungen Vorschaltgerdt: 150 x 175 x 120 mm - Gewicht 4 kg

Stromversorgung 230 Volt

leistung 250 Waitt mit UVAFilter

Wellenlénge = 315/400 nm

geeignet fir Glasscheiben mit einer Dicke bis 15 mm

Gebrauchsanleitung in der Packung

Das Tragen von Schutzbrille und Schutzhandschuhen bei Gebrauch der Lampe ist Pflicht!

ACHTUNG:
DIE EINGESCHALTETE LAMPE NICHT MIT DEM DIFFUSOR NACH UNTEN ABLEGEN!
DURCH DIE HITZEENTWICKLUNG AN DER LAMPE KANN DIE ABLAGEFLACHE BESCHADIGT WERDEN.

Art. Menge
LAMP002 1 Stk.

B0 ERSATZBIRNE 250 WATY
Hinweis: Bei der Bestellung vom Ersatzleuchtmittel Art. LAMPOOS bitte angeben, ob die Llampe ein Vor-

schaltgerét der Serie HG200L oder HG200 hat.

-—-‘_ “')- 'h Art. Beschreibung Menge
— R LAMPOO5 Leuchtmittel 105 mm 250 Wait fur Vorschaltgerat HG200 (Typ JE3/5) 1 Stk.

LAMPOOS5SL  leuchimittel 117 mm 250 Waitt fir Vorschaligerat HG200L (Typ JE3/51) 1 Stk.
LAMPOOS8 Ersatzfilter 250 Watt- 175 x 135 mm 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-LAMPEN

500 WATT LEUCHTE fir das Bestrahlen von UV-Klebern
QuecksilberHalogenlampe

Abmessungen leuchte: 240 x 210 x 160 mm - Gewicht 2,5 kg

Abmessungen Vorschaltgerdt: 230 x 230 x 140 mm - Gewicht 6 kg

Stromversorgung 230 Volt

Leistung 500 Waitt mit UVAFilter

Mit Betriebsstundenzahler

Wellenlénge = 315/400 nm

Gebrauchsanleitung in der Packung

Das Tragen von Schutzbrille und Schutzhandschuhen bei Gebrauch der Lampe ist Pflicht!

ACHTUNG:
DIE EINGESCHALTETE LAMPE NICHT MIT DEM DIFFUSOR NACH UNTEN ABLEGEN!
DURCH DIE HITZEENTWICKLUNG AN DER LAMPE KANN DIE ABLAGEFLACHE BESCHADIGT WERDEN.

Art. Menge
LAMPOO3 1 Stk.

" ERSATZBIRNE 500 WATT

-'____._ = ’.._._-.- Art. Beschreibung Menge

LAMP006 Leuchtmittel 117 mm 500 Watt (Typ JE3/5) 1 Stk.
LAMPO09 Ersatzfilter 500 Watt - 235 x 225 mm 1 Stk.
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-LAMPEN - TEST

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER VON DER
LAMPE ABGESTRAHLTEN UVA- INTENSITAT
UND DER ENTFERNUNG

Durchschnittswerte der UVA-Intensitdt [mW/cm?]

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER INTENSITAT
DES VON DER LAMPE ABGESTRAHLTEN
SICHTBAREN LICHTS UND DER ENTFERNUNG

Durchschnittswerte der Intensitéit des sichtbaren Lichts

[mMW/cm?]
Abstand Abstand
Sensor - FXUVLED405 [FXUVHANDOT| LAMPOO3 | LAMPOO2 Sensor - | FXUVLED405 [FXUVHANDOT' LAMPOO3 LAMPOO2
Lampe (64 W) (250 W) (500 W) F(250°'W) Lampe (64 W) (250 W) (500 W) F(250'W)
[em] [em]
0 317 186 151 119 14 0 317 355 102 89 2
2 139 135 127 88 6,7 2 139 201 88 78 1,2
5 88 82 84 75 3,6 5 88 159 58 58 0,7
10 43 4] 55 47 2,2 10 43 74 40 38 0,4
15 25 23 38 32 1,5 15 25 44 27 25 0,2
20 17 15 29 23 1,1 20 17 29 19 18 0,1
400 400
350 350 -\
300 N\ 300 \\

250 \\
200
150 \

SN
100 \\\
\
50 —

0 l
0 2 5 10 15 20
[em]

[mW/em?]

AN
a L\

150 ™

e SN
5 7>§_

0 2 5 10 15 20
[cm]

[mW/em?]

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER VON DER
LAMPE ABGESTRAHLTEN UVA- INTENSITAT
UND DER STARKE

Durchschnittswerte der UVA-Intensitét [mW/cm?]

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER INTENSITAT
DES VON DER LAMPE ABGESTRAHLTEN SICHTBA-
REN LICHTS UND DER STARKE

Durchschnittswerte der Intensitéit des sichtbaren Lichts

[mW/cm?]
Stairke Stairke
Floatglas und| FXUVLED405 FXUVHANDOT LAMPOO3 | LAMPOO2 Floctglas und FXUVLED405 FXUVHANDOI LAMPOO3 | LAMPOO2
Sicherheifsglas (64 W) = (250W) (500 W) {250 W) Sicherheifsglas (64 W) = (250W) (500 W) (250 W)
[mm] [mm]
6 100 54 68 53 9,4 6 225 110 52 47 1,8
8 Q0 49 65 50 7,8 8 215 109 51 46 1.7
10 84 44 53 47 8,0 10 212 105 48 44 1,6
12 80 40 48 44 6,8 12 196 103 45 41 1,5
15 70 39 46 43 6,5 15 191 Q4 43 40 1.4
19 67 38 41 38 4,4 19 183 Q1 41 38 1,0
120 250
100 200
" \\
;g \\ ;E 150
E 60 — ~—_ E
40 —— — 1
20 50 e
0 l ‘ ‘ [ | 0 - L
6 8 10 12 15 19 6 8 10 12 15 19

[mm]
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-LAMPEN - TEST

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER VON DER LAMPE
ABGESTRAHLTEN UVA- INTENSITAT UND DER
ZUSAMMENSETZUNG DES VERBUNDGLASES

Durchschnittswerte der UVA-Intensitét [mW/cm?]

FXUVLED405 FXUVHANDOT LAMPOO3 FLAMPOO2
(64 W) (250 W) (500 W) (250 W)

bundglas
5.5.4 PVB 2,0 1,0 2,0 1,0 0
6.6.4 PVB 1,0 1,0 1,0 1,0 0
8.8.4 PVB 1,0 1,0 1,0 0
10.10.4
B °
PVB. 0 0
25
2,0
— 15
5
=
3
= 10
0,5
0,0 -
5.5.4 PVB 6.6.4 PVB 8.8.4 PVB 10.10.4 PVB 12.12.4 PVB

[mm]

Zusammensetzung Verbundglas

ZUSAMMENHANG ZWISCHEN DER VON DER
LAMPE ABGESTRAHLTEN INTENSITAT DES SICHT-
BAREN LICHTS UND DER ZUSAMMENSETZUNG DES
VERBUNDGLASES

Durchschnittswerte der Intensitéit des sichtbaren Lichts
[mW/cm?]

FXUVLED405 FXUVHANDOT LAMPOO3 FLAMPOO2
(64 W) (250 W) (500 W) (250 W)

bundglas
5.5.4PVB 165 105 42 38 11
6.6.4 PVB 145 103 40 37 1,0
8.8.4 PVB 133 Q7 39 36 0,9
10.10.4
]QP\]/% , 131 Q4 37 32 0,8
VR 123 78 34 30 0,7
180
160 \\
140 —
120
£ 100
g 80
60
40
20
0- I
554 PVB 6.6.4 PVB 8.8.4PVB 10.10.4 PVB 12.12.4 PVB

[mm]

Zusammensetzung Verbundglas
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FUGEN MIT UV-KLEBER - UV-MESSGERAT

HONLE UV- .
MESSGERAT

Das Gerdt misst die von den UV-Lampen
abgestrahlte UVA-Intensitét und die Infen-
sitat des sichtbaren Lichts

mit zwei speziellen Sensoren.

Die Messwerte werden in folgenden
MaBeinheiten angezeigt:

mW/cm?, W/cm? und W/m?:

Sehr praktisches Gerdt fur die Messung der
Leistung der UV-Lampen.

Das Gerdt erméglicht eine prazise Kontrolle
der Effizienz, die von grundlegender Be-
deutung fir das komplette Katalysieren vom
Kleber und damit fir ein gutes Ergebnis
der Verklebung ist. Die Messung sollte re-
gelmé&Big nach korrekter Reinigung von
Lampe und Filter durchgefihrt werden.

Das Messgerdt sollte alle 12 Monate kali-
briert werden.

p—
Al'mi';qnle UV-METER uC

v nology

CUSTOMER ' " Calibration Certificate

Logh Mastimn %.p.A.
LB BB

SERIAL NUMBER 401493

FS LIVA D E110
FS Vs B ELba 1 1 P
LLS LIV'a O Elio [HYLTS Th) FETTE™
A351%FS LED 1 Erpa THE W o deriey
METHILLS LED v Elba s i e LI T

Henda Cal VRN 1R TWERKIH IS

Blamle LTVodesrs ol alibrscrrefoeonr (334711605}
Rl insccorusy L

alter voliapo-coraamier 44 - 111 Ve

21°C wi2®

Wir oo fue v sbovn mosencd 1iake LV-beur @0 s cabhimad socindeg v DY 180 9001 siled o ovsvv s o aivtalind quably dvimiwog s ojadrmn The Jloabe Cabbvatam (Bapbey are wpobarby (nbbyaiod of the nitom! sl
o vt i Phoyuiial dnll Dol |imtvbts Foriest inrtiade fhe bty o i bk oule'""!
Calihration Certificste Fage | of T

Art. Beschreibung Menge
FXUVHANDO9 HONLE UV-MESSGERAT (UVA + VIS) 1 Sef
FXUVHAND11 Nur Gerat HONLE UV-MESSGERAT 1 Stk.
FXUVHAND13 UVA-Sensor 1 Stk.

FXUVHAND15 Sensor fir SICHTBARES LICHT 1 Stk.
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€N MIT UV-KLEBER

MUSTERKOFFER FGR DAS VERKLEBEN MIT UV-KLEBER VON HAND
Inhalt des Koffers:

- Koffer aus ABS mit schitzender Schaumstoffeinlage

- Kleber FIXGLASS UV 627 100 g

- Kleber FIXGLASS UV 635 100 g - lichthértend

- Kleber FIXGLASS UV 630 100 g

- Kleber FIXGLASS UV 621 100 g - lichthértend

- Kleber FIXGLASS UV 629 100 g

- Kleber FIXGLASS UV 973 100 g - lichthértend

- Kleber FIXGLASS UV GEL 30 g

- Einweg-Kunststoffspitzen fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Dosierpistole fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Aktivator FXATT fir Kleber FIXGLASS UV 629, 630 und FXGEL30 - 30 ml
- Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50 - 50 g

- Mischer fir Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50

- Dosierpistole fir Kartusche FXBC50

- Kit fur das Beflammen (Brenner + Nachfiiller 200 ml)

- Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléchen FIXGLASS 1000 UV - 500 ml
- Lampe HONLE FXUVHANDOT 250 Waitt

- Schutzbrille fir das Verkleben mit UVKleber und lichthdriendem Kleber, mit orangen Brillenglésern
- Tuch aus Vliesstoff zum Reinigen der Klebefléichen - 40 x 25 cm (3 Stk.)
- Schutzhandschuhe fiir das Verkleben mit UV-Kleber (1 Paar)

- Einwegklingen zur Entfernung vom Kleber Stérke 0,25 (3 Stiick)

- Kit 5 Dosiemnadeln mit Adapter fir Flaschen

Art. Beschreibung Menge
FXBOX Koffer-Set mit Honle Lampe 250 Watt und verschiedenem Zubehor - 60 x 42 x 18,5 cm 1Set

MUSTERKOFFER FUR DAS VERKLEBEN MIT UV-KLEBER 365 nm
Inhalt des Koffers UV 365 nm:

- Koffer aus ABS mit schitzender Schaumstoffeinlage

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 627 100 g - UV

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 630 100 g - UV

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 629 100 g - UV

- Kleber FIXGLASS 630 UV GEL 30 g - UV

- Aktivator FXATT fir Kleber FIXGLASS UV 629, 630 und FXGEL30 - 30 ml
- Einweg-Kunststoffspitzen fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Dosierpistole fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50 - 50 g

- Mischer fir Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50

- Dosierpistole fir Kartusche FXBC50

- Kit fur das Beflammen (Brenner + Nachfiiller 200 ml)

- Reiniger zur Vorbereitung der Klebefléchen FIXGLASS 1000 UV - 500 ml
- lampe HONLE FXUVLED365 (365 nm) - sichtbares Licht

- Schutzbrille fir das Verkleben mit UVKleber und lichthdrtiendem Kleber, mit orangen Brillenglésern
- Tuch aus Vliesstoff zum Reinigen der Klebefléichen - 40 x 25 cm (3 Stk.)
- Schutzhandschuhe fiir das Verkleben mit UV-Kleber (1 Paar)

- Einwegklingen zur Entfernung vom Kleber Stérke 0,25 (3 Stiick)

- Kit 5 Dosiemnadeln mit Adapter fir Flaschen

Art. Beschreibung Menge
FXBOXLED365 Koffer-Set mit Honle LED-lampe 365 nm und verschiedenem Zubehér - 60 x 42 x 18,5 cm 1Set

MUSTERKOFFER._FEJR DAS VERKLEBEN MIT LICHTHARTENDEM KLEBER 405 nm
Inhalt des Koffers LICHTHARTEND 405 nm:

- Koffer aus ABS mit schitzender Schaumstoffeinlage

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 635 100 g - lichthértend

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 621 100 g - lichthértend

- 2 x Kleber FIXGLASS UV 973 100 g - lichthértend

- Kleber FIXGLASS 973 UV GEL 30 g - lichthértend

- Kleber FIXGLASS 621 UV GEL 30 g - lichthértend

- Einweg-Kunststoffspitzen fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Dosierpistole fir Kartusche FIXGLASS UV GEL

- Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50 - 50 g

- Mischer fir Zweikomponenten-Epoxidharz FXBC50

- Dosierpistole fir Kartusche FXBC50

- Kit fur das Beflammen (Brenner + Nachfiiller 200 ml)

- Reiniger zur Vorbereitung der Klebefldchen FIXGLASS 1000 UV - 500 ml
- lampe HONLE FXUVLED405 (405 nm) - sichtbares Licht

- Schutzbrille fur das Verkleben mit UV-Kleber und lichthartendem Kleber,
mit orangen Brillenglésern

- Tuch aus Vliesstoff zum Reinigen der Klebefléichen - 40 x 25 cm (3 Stk.)
- Schutzhandschuhe fiir das Verkleben mit UV-Kleber (1 Paar)

- Einwegklingen zur Entfernung vom Kleber Stérke 0,25 (3 Stiick)

- Kit 5 Dosiemnadeln mit Adapter fir Flaschen

Art. Beschreibung Menge
FXBOXLED405 Koffer-Set mit Honle LED-lampe 405 nm und verschiedenem Zubehér - 60 x 42 x 18,5 cm 1Set
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Bei den im vorliegenden Katalog enthaltenen Abbildungen und Angaben handelt es sich um rein informative
Angaben, die ohne Vorankindigung gedndert werden kénnen.
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